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Endenbearbeitung für 
Fest- Loslager Form D, F 

Die Art der Lagerung beeinflusst die Steifigkeit des gesamten 
Gewindetriebs ebenso wie das Drehschwingungs- und Knickverhalten 
der Gewindespindel. Entsprechend den verschiedenen Lagerungsarten 
werden die erforderlichen Endenbearbeitungen durchgeführt.

Form D Abmessungen [mm] Lager

ZKLF...2RSTGS/GGS/KGS D1 D2 L1 L2 L3 L4 L5 M1 B1xT1

Gewinde-Kerndurchmesser d2 > d1 12 9 55 20 32 2,5 16 M 12x1 3x1,8 1255

15 11 58 23 35 3,5 16 M 15x1 4x2,5 1560

20 14 70 30 44 4 22 M 20x1 5x3 2068

25 19 82 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2575

30 24 92 50 67 7 36 M 30x1,5 8x4 3080

Form F Abmessungen [mm] Lager

ZARN...LTNTGS/GGS/KGS D1 D2 L1 L2 L3 L4 L5 M1 B1xT1

Gewinde-Kerndurchmesser d2 > d1 15 11 73 23 35 3,5 16 M 15x1 4x2,5 1545

20 14 88 30 45 4 22 M 20x1 5x3 2052

20 14 107 30 50 4 22 M 20x1 5x3 2062

25 19 105 40 58 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2557

25 19 120 40 63 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2572

35 28 145 60 82 10 40 M 35x1,5 8x4 3585

40 36 175 80 103 8,5 63 M 40x1,5 10x5 4090

Abmessungen
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Endenbearbeitung für 
Fest- Loslager Form H, J, L

Form H Abmessungen [mm] Lager

ZARF...LTNTGS/GGS/KGS D1 D2 L1 L2 L3 L4 L5 M1 B1xT1

Gewinde-Kerndurchmesser d2 > d1 15 11 85 23 35 3,5 16 M 15x1 4x2,5 1560

20 14 102 30 44 4 22 M 20x1 5x3 2068

20 14 122 30 49 4 22 M 20x1 5x3 2080

25 19 120 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2575

25 19 135 40 63 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2590

35 28 160 60 81 10 40 M 35x1,5 8x4 35110

40 36 195 80 105 8,5 63 M 40x1,5 10x5 40115

Form J Abmessungen [mm] Lager

FDXTGS/GGS/KGS D1 D2 L1 L2 L3 L4 L5 M1 B1xT1

Gewinde-Kerndurchmesser d2 > d1 12 9 88 20 32 2,5 16 M 12x1 3x1,8 12

15 11 92 23 35 3,5 16 M 15x1 4x2,5 15

20 14 107 30 44 4 22 M 20x1 5x3 20

25 19 122 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 25

30 24 136 50 72 7 36 M 30x1,5 8x4 30

40 36 182 80 102 8,5 63 M 40x1,5 10x5 40

Form L Abmessungen [mm]

LagerTGS/GGS/KGS D1 D2 L1 L2 L3 L4 L5 M1 B1xT1

Gewinde-Kerndurchmesser d2 > d1 12 9 58 20 30 2,5 16 M 12x1 3x1,8 7201 BE RS

15 11 73 23 33 3,5 16 M 15x1 4x2,5 7202 BE RS

20 14 88 30 43 4 22 M 20x1 5x3 7204 BE RS

25 19 120 40 55 6 28 M 25x1,5 6x3,5 7205 BE RS

35 28 145 60 77 10 40 M 35x1,5 8x4 7207 BE RS

40 36 175 80 103 8,5 63 M 40x1,5 10x5 7208 BE RS

Form A
Fase 2 x 45°: KGS von Ø 12 – 25 mm
Fase 3 x 45°: KGS von Ø 26 – 40 mm
Fase 4 x 45°: KGS von Ø 44 – 50 mm

Abmessungen
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Form S Abmessungen [mm]

TGS/GGS/KGS D1 L1 L2 Distanzbuchse Lager

Gewinde-Kerndurchmesser d2 > d1 12 40 45 18x12,1x24 6001 RS

15 46 51 21x15,1x28 6002 RS

20 53 58 27x20,1x29 6004 RS

25 53 58 32x25,1x23 6205 RS

30 60 68 40x30,1x28 6206 RS

40 80 88 50x40,1x44 6208 RS

55 102 110 65x55,1x60 6211 RS

Form T Abmessungen [mm]

TGS/GGS/KGS D1 L1 L2 Innenring Nadellager

Gewinde-Kerndurchmesser d2 > d1 12 40 45 2 IR 12x16x20 HK 1614 RS

15 46 51 2 IR 15x20x23 HK 2018 RS

20 53 58 2 LR 20x25x26,5 HK 2518 RS

25 53 58 2 LR 25x30x26,5 HK 3018 RS

30 60 68 2 LR 30x35x30 HK 3518 RS

40 80 88 4 LR 40x45x20 HK 4518 RS

Form G: Spindelende geglüht, nach Angaben des Kunden.

Form K: Sonderanfertigung, nach Zeichnung des Kunden.

Form W Abmessungen [mm]

TGS/GGS/KGS D1 L1 L2 Lager

Gewinde-Kerndurchmesser d2 > d1 12 8 12 6001 RS

15 9 13 6002 RS

20 12 16 6004 RS

25 15 20 6205 RS

30 16 21 6206 RS

40 18 25 6208 RS

55 21 29 6211 RS

Endenbearbeitung für 
Fest- Loslager Form S, T, W
Abmessungen
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Endenbearbeitung
Form FK – FF – BK – BF

Bezeichnung Ø D1 k6 L2 L1

BF 10 8 10 7

BF 12 10 11 8

BF 15 15 13 9

BF 17 17 16 12

BF 20 20 16 12

BF 25 25 20 15

BF 30 30 21 16

BF 35 35 22 17

BF 40 40 23 18

Bezeichnung Ø D1 k6 L2 L1

FF 10 8 10 7

FF 12 10 11 8

FF 15 15 13 9

FF 20 20 19 14

FF 25 25 20 15

FF 30 30 21 16

Bezeichnung Ø D1 k6 Ø D2 k6 L1 L2 L3 M1

FK 6 6 4 38 8 16 M6x0,75

FK 8 8 6 44 9 19 M8x1

FK 10 10 8 51 15 26 M10x1

FK 12 12 10 51 15 26 M12x1

FK 15 15 12 69 20 33 M15x1

FK 20 20 17 89 25 42 M20x1

FK 25 25 20 106 30 50 M25x1,5

FK 30 30 25 110 38 63 M30x1,5

Bezeichnung Ø D1 k6 Ø D2 k6 L1 L2 L3 M1

BK 10 10 8 54 15 31 M10x1

BK 12 12 10 54 15 29 M12x1

BK 15 15 12 60 20 32 M15x1

BK 17 17 15 76 23 40 M17x1

BK 20 20 17 78 25 40 M20x1

BK 25 25 20 95 30 48 M25x1,5

BK 30 30 25 110 38 63 M30x1,5

BK 35 35 30 128 45 73 M35x1,5

BK 40 40 35 148 50 85 M40x1,5

Abmessungen
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Werkstückkanten nach DIN 6784

Oberflächenbehandlung:
Katalogdarstellung

11

A3
31.03.2016

Material <nicht festgelegt>

2:1

vonBlatt

BlattgrößeDruckdatum

Rohmaß:

Bestellschlüssel:

Schutzvermerk DIN 34 beachten

Geprüft

NameDatum

Gewicht (kg)

Maßstab

Allgemeintoleranz
DIN ISO 2768-m

29.03.2016

F:\NEFF Gewindetriebe GmbH\Konstruktion&Entwicklung\Katalogdaten\Stehlager 
FL_LL_MAF\Spindelendenbearbeitung\Loslager LLN_LLR\
Spindelendenbearbeitung-Loslager LLR

Tolerierung DIN ISO 8015

Zeichnungen und technische Unterlagen sind unser Eigentum, Vervielfältigung, Verwertung oder 
Mitteilung an Dritte verpflichtet zu Schadenersatz und kann gerichtlich verfolgt werden. 

Spindelendenbearbeitung-Loslager LLR

Erstellt

1.375

Neff Gewindetriebe GmbH
Karl-Benz-Straße 24
71093 Weil im Schönbuch

Ablage Artikel-Nr.Aenderung Datum Name

Werkstoff:
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Werkstückkanten nach DIN 6784

Oberflächenbehandlung:
Katalogdarstellung

11

A3
31.03.2016

Material <nicht festgelegt>

2:1

vonBlatt

BlattgrößeDruckdatum

Rohmaß:

Bestellschlüssel:

Schutzvermerk DIN 34 beachten

Geprüft

NameDatum

Gewicht (kg)

Maßstab

Allgemeintoleranz
DIN ISO 2768-m

29.03.2016

F:\NEFF Gewindetriebe GmbH\Konstruktion&Entwicklung\Katalogdaten\Stehlager 
FL_LL_MAF\Spindelendenbearbeitung\Festlager FL\
Spindelendenbearbeitung-Festlager FL

Tolerierung DIN ISO 8015

Zeichnungen und technische Unterlagen sind unser Eigentum, Vervielfältigung, Verwertung oder 
Mitteilung an Dritte verpflichtet zu Schadenersatz und kann gerichtlich verfolgt werden. 

Spindelendenbearbeitung-Festlager FL

Erstellt

0.568

Neff Gewindetriebe GmbH
Karl-Benz-Straße 24
71093 Weil im Schönbuch

Ablage Artikel-Nr.Aenderung Datum Name

Werkstoff:

Kanten

S. Sinirci

w
=

Rz 63Oberflächen nach DIN ISO 1302

x Rz 16
=

y Rz 4
=

geschliffen

z
=

geschliffen
Rz 1

Ind.

-0,3
-0,5

+0,5
+0,3
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Freistich Form E DIN509
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B

Werkstückkanten nach DIN 6784

Oberflächenbehandlung:
Katalogdarstellung

11

A3
31.03.2016

Material <nicht festgelegt>

2:1

vonBlatt

BlattgrößeDruckdatum

Rohmaß:

Bestellschlüssel:

Schutzvermerk DIN 34 beachten

Geprüft

NameDatum

Gewicht (kg)

Maßstab

Allgemeintoleranz
DIN ISO 2768-m

29.03.2016

F:\NEFF Gewindetriebe GmbH\Konstruktion&Entwicklung\Katalogdaten\Stehlager 
FL_LL_MAF\Spindelendenbearbeitung\Loslager LLN_LLR\
Spindelendenbearbeitung-Loslager LLN

Tolerierung DIN ISO 8015

Zeichnungen und technische Unterlagen sind unser Eigentum, Vervielfältigung, Verwertung oder 
Mitteilung an Dritte verpflichtet zu Schadenersatz und kann gerichtlich verfolgt werden. 

Spindelendenbearbeitung-Loslager LLN

Erstellt

0.702

Neff Gewindetriebe GmbH
Karl-Benz-Straße 24
71093 Weil im Schönbuch

Ablage Artikel-Nr.Aenderung Datum Name

Werkstoff:

Kanten

S. Sinirci

w
=

Rz 63Oberflächen nach DIN ISO 1302

x Rz 16
=

y Rz 4
=

geschliffen

z
=

geschliffen
Rz 1

Ind.

-0,3
-0,5

+0,5
+0,3

1521

216
20

28,5
4015

75

9 
j6

M1
0x

0,
75

10
 j6

P3x1,8t

FL01 = Nur für KGS-R-12x05 

C

D

1 2

321 4

B

A

5 6

A

B

C

Werkstückkanten nach DIN 6784

Oberflächenbehandlung:
Katalogdarstellung

11

A4
31.03.2016

Material <nicht festgelegt>

2:1

vonBlatt

BlattgrößeDruckdatum

Rohmaß:

Bestellschlüssel:

Schutzvermerk DIN 34 beachten

Geprüft

NameDatum

Gewicht (kg)

Maßstab

Allgemeintoleranz
DIN ISO 2768-m

29.03.2016

F:\NEFF Gewindetriebe GmbH\Konstruktion&Entwicklung\Katalogdaten\Stehlager 
FL_LL_MAF\Spindelendenbearbeitung\Festlager FL\
Spindelendenbearbeitung-Festlager FL01

Tolerierung DIN ISO 8015

Zeichnungen und technische Unterlagen sind unser Eigentum, Vervielfältigung, Verwertung oder 
Mitteilung an Dritte verpflichtet zu Schadenersatz und kann gerichtlich verfolgt werden. 

Spindelendenbearbeitung-Festlager FL01

Erstellt

0.089

Neff Gewindetriebe GmbH
Karl-Benz-Straße 24
71093 Weil im Schönbuch

Ablage Artikel-Nr.Aenderung Datum Name

Werkstoff:

Kanten

S. Sinirci

w
=

Rz 63Oberflächen nach DIN ISO 1302

x Rz 16
=

y Rz 4
=

geschliffen

z
=

geschliffen
Rz 1

Ind.

-0,3
-0,5

+0,5
+0,3

Endenbearbeitung für Fest- 
Loslager Form FL, LLN, LLR
Abmessungen

Bezeichnung

Abmessungen in mm

ØD1 j6 ØD2 j6 L1 L2 L3 L4 L5 M1 B1xT1 TGS-Ø KGS-Ø

FL01 Abmessungen nach Darstellung FL01

FL02 12 10 55 20 28,5 2,5 16 M12x1 3x1,8 18 16

FL03 15 12 60 25 35 2,5 20 M15x1 4x2,5 24 20

FL04 20 17 77 32 44,5 3,5 25 M20x1 5x3 30 25

FL05 25 20 90 40 52 5 30 M25x1,5 6x3,5 36 32

FL06 25 20 115 50 63,5 7 36 M25x1,5 6x3,5 36 32

FL07 30 25 128,5 60 74 7,5 45 M30x1,5 8x4 40 40

FL08 35 28 152,7 80 96 12 56 M35x1,5 8x4 50 50

Bezeichnung
Abmessungen in mm

ØD1 j6 L1 TGS-Ø KGS-Ø

LLN-02 12 32,5 18 16

LLN-03 15 34 24 20

LLN-04 20 42 30 25

LLN-05 25 48 36 32

Bezeichnung
Abmessungen in mm

ØD1 j6 ØD2 h12 L1 L2 L3 H13 TGS-Ø KGS-Ø

LLR-06 25 23,9 18 21,7 1,3 36 32

LLR-07 30 28,6 20 24 1,6 40 40

LLR-08 40 37,5 23 27 1,85 50 50
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